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SHS - monteringsanvisning

Monteringsanvisning

1) Montering av hylsdonet
Borja med att se till sa att sekundérldset dr 6ppet. Den vita
fronten pd kontakterna dr utdragna - se bild till hoger.

HAll kontakten stadigt och se till sa att positionsmarkeringen
dr rattvand.

2) Insittning av enskilda kontakter
Da huset hdlls med markeringar rittvanda ta den crimpta kontakten med nycklings-vingarna uppat
och skjut in i kontakthuset.

3) Tryck - Klick - Dra
Tyck in kontakten med den crimpta kabeln hela végen tills den bottnar. Verifiera ldsning genom att
dra lite ldtt i kabeln efterat.

Repetera steg 2 och 3 tills alla kontakter &r monterade i 6nskade positioner och montera blindplugg
i de ovriga. (Blindplugg art nr: 655010)
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4) Sekundirt las
Slutligen tryck fast det sekundéra laset. Skulle detta ga trogt - kontrollera att alla kablar verkligen

har kommit i position.

Demonteringsanvisning

Demontering av kabel fran SHS kontakten sker i ett tva stegs forfarande. Bdda stegen kraver
speciella verktyg. Verktygen fungerar for savél den 18- som den 30-poliga kontakten.

1) Avldgsna det sekundira laset

Demonteringsverktyg 2:a laset art/nr: 655090

Hall kontakten sa att de tva sma lasklackarna dr vinda

uppat.

Fatta med demonteringsverktygets spetsar om ldsklackarna och klam ihop latt.
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Lasklackarna &r nu losgjorda och med verktyget &nnu ihop tryckt dras laset utdt for att I6sgora det
sekundéra laset. Demontera den vita fronten helt - se bild.

Nar den vita fronten dr helt demonterad har man full
tillgang till att demontera de enskilda kontaktelementen.

2) Avldgsna de enskilda kontaktelementen med kabel

Verktyg for demontering av enskilda kontaktelement.
Art nr: 655091

Demonteringsverktyget dr utrustad med en lidngre fjdderbelastad spets, som 16sgor det enskilda
laset for kontaktelementet. Medan den kortare fasta delen trycker ut kontakten efter det att den
losgjorts.

HAll kontakten med kavitets mérkningen uppat och tryck in
demonteringsverktyget fran fronten dar den tidigare
sekunddra ldsningen satt.
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Det langre fjaderbelastade stiftet pd demonteringsverktyget skall vara uppat och trycks in till botten
i den kavitet som 6nskas demonteras.

Nar demonteringsverktyget dr i botten dras den l6sgjorda kabeln ut bakifran. Skulle kablarna vara
sammanbundna med buntband kan detta behtvas tas bort for enklare demontering.

Crimpinstruktion

Cinch erbjuder tva handcrimpverktyg for crimpning av
de enskilda kontaktelementen.

Art nr | Kontaktelement | Kabelarea

tang

655080 | 655015 SHS-F-CR 0.5-0.8 mm?2
655081 | 655016 SHS-F-CR 0.8-1.0 mm?2

For mer crimp information se dven ritning 4250000872S
(aterfinns langst bak i detta dokument.)

Tillse att verktyget dr i utgangsldget genom att fullgora en crimpning utan ndgon kontakt i sjalv
verktyget.
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Nu ar verktyget klart att anvandas. Oppna dess
kontaktelementhallare.

Satt in ett kontaktelement i rdtt Sppning i verktyget - se
markering i verktyget. (Rétt kabel area.) Kontaktelementen
kan endast sdttas in med crimp vingarna uppat.

Stiang kontaktelementhallaren.

Kabeln skall vara avisolerad 4,85 mm langt.

Observera att kabelisoleringen mdste ligga inom ritt
toleranser for att uppnd / innehdlla hosta IP-klassning.
Se data nedan pa bifogad kontakt ritning samt info om
amerikanska GXL / TXL kabel.

Nu &r kontaktelement och kabel i ratt position. Fullfolj nu
crimpningen sa att verktyget 6ppnar igen.
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TXL

Rated Temperature:125°c

Raference standard:SAE J1128

Tinned or bare,stranded copper conductor

Cross-linked PE insulation

Uniform insulation thickness to ensure easy stripping and cutting

Technical Parameters

AWG Area Construction Insulation Thickness = Max.Diameter
mm?2 mm mm

24 0.22 7/0.19 0.40 1.50
22 0.35 7/0.26 0.40 1.70
20 0.5 7/0.31 0.40 1.90
18 0.8 19/0.23 0.40 2.20
16 1.0 19/0.28 0.40 2.40
14 2.0 19/0.36 0.40 2.70
12 3.0 19/0.45 0.45 3.30
10 5.0 19/0.57 0.50 4.00
GXL

Rated Temperature:125°¢c

Raference standard:SAE J1128

Tinned or bare,stranded copper conductor

Cross-linked PE insulation

Uniform insulation thickness to ensure easy stripping and cutting

Technical Parameters

AWG Area Construction Insulation Thickness = Max.Diameter
mm? mm mm
20 0.5 7/0.31 0.58 2.40
18 0.8 19/0.23 0.58 2.50
16 1.0 19/0.28 0.58 2.90
14 2.0 19/0.36 0.58 3.20
12 3.0 19/0.45 0.66 3.80
10 5.0 19/0.57 0.79 4.70
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- 31,83
[1.253]

ORDER CINCH PART NUMBER : 581 00 00 Ol

NOTES:

D

. STD PACKAGE - 1200 PARTS IN A PLASTIC BAG.

ALL DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS,

DIMENSIONS IN [ ] ARE IN INCHES.

ALL DIMENSIONS ARE FOR REFERENCE ONLY.
MATERTAL: GLASS FILLED POLYMER, COLOR NATURAL.
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